
Herstellung spiralverzahnter Kegelräder 
von der Stange

 

Eine Idee weiter.



Kegelradverzahnen

Fertigung von Kegelrädern auf Dreh-Fräszentren 

von INDEX

Machen Sie Ihr INDEX R200 oder INDEX R300 Drehfräszen-

trum zur Verzahnungsmaschine. Mit dieser Technologie ferti-

gen Sie spiralverzahnte Kegelräder von der Stange komplett 

in einer Aufspannung (Vorder- und Rückseitenbearbeitung). 

Die bewährte Plattform der R-Baureihe, die zwei Fünfachs-

maschinen in einer vereint, ist aufgrund ihrer ausgezeichneten 

statischen, dynamischen und thermischen Eigenschaften 

eine ideale Basis für das Kegelradverzahnen. Bestandteil un-

seres Technologiepakets ist ein spezieller Steuerungszyklus. 

Über diesen Zyklus geben Sie die relevanten Maschinendaten 

und Korrekturdaten für die Verzahnung ein. 

Als Werkzeuge kommen spezielle INDEX-Messerköpfe mit 

Hartmetallwendeschneidplatten zum Einsatz. Dort wo Sie 

bisher eine spezielle Verzahnungsmaschine benötigt haben, 

können Sie nun ein fl exibles Drehfräszentrum zur mannarmen 

Fertigung Ihrer Kegelräder einsetzen.

Bearbeitungsschritte

• Außen vor- und fertigdrehen

• Stirnseite drehen

• Freistich einbringen

• Bohren

• Fräsen Bogenverzahnung

• Entgraten Zähne

• Polygon vorfräsen & anfasen

• Komplettbearbeitung von der 

Stange in einem Produktions-

durchlauf

Beispiel:

• Werkstoff: 1.7131 (16MnCr5)

• Zähnezahl: 23

• Modul: 1.15

• Taktzeit (TG): ca. 3 min. 

• Verzahnungszeit: 30 s

• Schnittgeschwindigkeit vc: 280 m / min.
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• INDEX-Messerköpfe 

mit modulabhängigen 

Wendeschneidplatten

• Axiale und radiale  

Einstellbarkeit

• Innere Kühlmittelzufuhr 

möglich:  

Öl oder Emulsion 

Mit bis zu 6 Schneiden für:

• maximale Standzeit

• optimale Zerspanleistung

• höchste Qualität

• Einfache Programmie-

rung über Parameter

• Eingabe der Parameter 

und Korrekturdaten 

über Zyklus direkt an 

der Maschinensteue-

rung

• Berechnung der Para-

meterdaten auf Wunsch 

durch INDEX 

Werkzeug

Software



INDEX-Werke GmbH & Co. KG

Hahn & Tessky

Plochinger Straße 92

73730 Esslingen

www.index-traub.com/verzahnen

• Erzielbare Genauigkeit 

bis zu IT5

• DIN 3965/86

• Modulbereich:  

0,6 - 4,0 mm

• Entgraten auf der  

Maschine

Technologie verfügbar für folgende Maschinen:

INDEX R200 und R300

Qualität

Qualitätsnachweis inklusive topografischer Vermessung
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